VANZETTI EQUIPMENT SRL

Unita per il travaso

ed 1l recupero del FM200™

Modello 100/103FM

OPERAZIONI PIU RAPIDE E SENZA SPRECHI VANTAGGI
GRAZIE AD UNA SOLA ATTREZZATURA PER
IL TRAVASO E IL RECUPERO DEL FM200™
La possibilita di effettuare con una sola attrezzatura le

operazioni di travaso e di recupero del FM200™ rende
I'unita 100/103FM particolarmente efficiente dal punto di
vista operazionale. Si raggiunge il massimo sfruttamento
del contenuto in FM200™ delle bombole di alimentazione
ottenendo un particolare vantaggio dal punto di vista
economico.

COMPONENTI E DISPOSITIVI

SEZIONE POMPA

> Manometri di controllo della pressione per bombola
di alimentazione, carica FM200tm e Azoto

> Spie di segnalazione di sezione pompa inserita, mar-
cia pompa, intervento delle protezioni

> Pompa volumetrica a 3 pistoni ceramici con testata
in lega di ottone e valvole in acciaio inox

> Valvola di sicurezza di tipo a pistone

> Pressostato

SEZIONE RECUPERATORE

> Manometri di controllo per bombola di alimentazione
e ricevente

> Spie di segnalazione di sezione recuperatore inserita,
marcia recuperatore, massima pressione e intervento
delle protezioni

APPLICAZIONI > Compressore a doppio stadio

> Condensatore ad aria forzata
Lunita 100/103FM, studiata per il trattamento razionale del FM200™, & > Valvola di sicurezza di tipo a pistone
composta da due sezioni. La prima esegue il travaso del FM200™ > Pressostato

liquido da bombola a bombola e la sua relativa pressurizzazione con
Azoto a 24 0 42 bar. La seconda sezione permette il recupero ed il
conseguente utilizzo del residuo gassoso che si forma all'interno delle
bombole di alimentazione.
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